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Elastomertechnik

Allgemeintoleranzen fur Profile nach DIN ISO 3302

Querschnittsmale

Nennmal3bereich eezEn IO
Klasse E1 Klasse E2 Klasse E3

bis 15 +0,15 +0,25 + 0,40
tiber 15 bis 25 +0,20 +0,35 +0,h0
liber 2,5 bis 4 +0,25 +0,40 +0,70
liber 4 bis 6,3 +0,35 +0,5 +0,80
tiber 6,3 bis 10 +0,40 +0,70 +1,00
Uber 10 bis 16 +0,h0 +0,80 +130
tiber 16 bis 25 +0,70 +1,00 +1,60
tiber 25 bis 40 +0,80 +130 +2,00
liber 40 bis 63 +1,00 +1,60 + 2,50
liber 63 bis 100 +1,30 +200 + 3,20

(Grenzabmal3e fur Querschnittsmalfe von nicht unterstutzten Extrusionsteilen)

Ablangmalfe
Toleranzen in mm
UL A Klasse L1 Klasse L2 Klasse L3
bis 40 +0,7 +10 +16
tiber 40 bis 63 +0,8 +13 +2,0
liber 63 bis 100 +10 +16 +25
tiber 100 bis 160 +13 20 +32
tiber 160 bis 250 +1,6 +25 + 40
Uber 250 bis 400 +20 +3,2 +5,0
tiber 400 bis 630 +25 +40 +6,3
tiber 630 bis 1000 +3,2 +50 +10,0
liber 1000 bis 1600 +40 +6,3 12,5
tiber 1600 bis 2500 +50 +10,0 +16,0
liber 2500 bis 4000 +6,3 +12,5 +20,0
Toleranzen in %
liber 4000 +0,16 | +0,32 | +0,5

(GrenzabmalRe flr Langenabschnitte => Ablangmaly > Querschnittsmal} )
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